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© Vorrichtung zum Klemmen und Spannen von biegsamen Druckplatten 

© Vorrichtung zum Klemmen und Spannen von biegsa- 
men Druckplatten (3) auf dem PI attenzy Under (1) von Bo- 
genrotationsmaschinen mit einer in einer Zylindergrube 
(2) angeordneten vorderen (5), aus einer oberen (5.2) und 
einer unteren (5.1) Klemmschiene bestehenden Klemm- 
einrichtung und einer hinteren (6), aus einer oberen (6.2) 
und einer unteren (6.1) Klemmschiene bestehenden 
Klemmeinrichtung, die mittels einer Spanneinrichtung (8) 
tangential verschiebbar ausgefuhrt ist, wobei die oberen 
Klemmschienen (5.2, 6.2) durch als Gelenkpunkte wirken- 
de Kugelkopfschrauben (7) mit den unteren Klemmschie- 
nen (5.1, 6.1) verbunden sind, die oberen Klemmschienen 
(5.2, 6.2) sich gegen in den unteren Klemmschienen (5.1, 
6.1) angeordnete Kniehebel (13) sowie die hintere 
Klemmeinrichtung (6) sich gegen in der hinteren Kanal- 
wand (2.2) angeordnete Kniehebel (13) abstutzen, und 
zum Verbringen der Kniehebel (13) in eine und aus einer 
Totlage fur das Klemmen der vorderen Klemmeinrichtung 
(5), fur das Klemmen der hinteren Klemmeinrichtung (6) 
und fur das Spannen jeweils eine axial verschiebbare 
Ziehschiene (14) vorgesehen ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Klem- 
men und Spannen von biegsarnen Druckplatten auf dem 
PI attenzy Under von Bogenrotationsmaschinen rait einer im 
Zylinderkanal angeordneten vorderen, aus einer oberen und 
einer unteren Klemmschiene bestehenden Klemraeinrich- 
tung und einer hinteren, aus einer oberen und einer unteren 
Klemmschiene bestehenden Klemmeinrichtung, die mittels 
einer Spanneinrichtung tangential verschiebbar ausgefiihrt 
ist. 

[0002] Nach der DE26 26 503A1 ist eine Einrichtung 
zum Klemmen eines Druckplattenendes bekannt, bei der das 
Druckplattenende zwischen einer unteren Klemmschiene 
und einer dazu senkrecht gefuhrten oberen Klemmschiene 
geklemmt wird. Die Bewegung der oberen Klenunleiste er- 
folgt uber mehrere achsparallel angeordnete Kniehebelme- 
chanismen, auf die jeweils im Bereich des Kniehebelge- 
lenks ein Exzenter einwirkt. Die Exzenter sind auf einer ge- 
meinsamen Welle angeordnet und werden durch Verdrehen 
der Welle gemeinsam betatigt. Die Bewegung der Kniehe- 
behnechanismen erfolgt uber die Strecklage hinaus in eine 
stabile Obertotpunktlage gegen jeweils einen als zweiten 
Exzenter ausgebildeten Anschlag. Zur Verbringung der 
Knichcbclgclcnkc aus ihrcr stabilcn Obertotpunktlage wer- 
den die zweiten Exzenter mittels einer zweiten gemeinsa- 
men Welle gegen die Wirkungsrichtung der ersten Exzenter 
verschwenkt. 

[0003] Nachteilig ist an dieser Einrichtung, dass sie einen 
groBen Bauraum beansprucht, der auf Grund der raumlichen 30 
Gegebenheiten im Zylinderkanal eines Plattenzylinders 
nicht immer vorhanden ist, wodurch diese Einrichtung auch 
nicht zum Spannen der Druckplatte geeignet erscheint, so 
dass dazu eine separate Einrichtung erforderlich ist, die die 
Teilezahl und damit die Kosten erhoht. 35 
[0004] AuBerdem ist diese Einrichtung lediglich von 
Hand zu betaugen bzw. nur mit einem hohen Aufwand fur 
eine Fembetatigung umrustbar, so dass diese Einrichtung 
hohc Rustzcitcn bedingt. 

[0005] Aus der DE 37 31 039 C2 ist eine Einrichtung zum 40 
Klemmen von biegsarnen Druckplatten bekannt, in der die 
obere Klemmschiene drehbar mit der unteren Klemm- 
schiene verbunden ist und mit Hilfe von achsparallel im Zy- 
linderkanal angeordneten Kniehebeln verschwenkt wird. 
[0006] Zur Verbringung der Kniehebei in eine Totlage 45 
sind in axialer oder in Umfangsrichtung wirkende Federele- 
mente und zum Verbringen der Kniehebei aus der Totlage 
pneumatische oder hydraulische Stellelemente vorgesehen. 
[0007] Zum Spannen wird die Druckplattenklemmein- 
richtung tangential in der Zylindergrube verschoben. Hierzu 50 
dient ein pneumatisch aufweitbarer Balg, der gegen einen 
sich an die Grubenwand abstiitzenden Kolben druckt, die 
Druckplattcnklcmmcinrichtung vcrschicbt und somit die 
Druckplatte spannt. 

[0008] Aus der DD 269 586 B3 ist eine Vorrichtung zum 55 
Schnellaufspannen von flexiblen Druckplatten bekannt, bei 
der sowohl zum Spannen der Druckplatte als auch zum 
Klemmen der Druckplatte Ziehkeilgetriebe verwendet wer- ■ 
den. 

[0009] In der DE 42 23 230 CI wird eine Klemmeinrich- 60 
tung mit einem fest angeordneten Haltelement beschrieben, 
gegen das Klemmelernente zum Klemmen der Druckplatte 
gedriickt werden. Jedem Klenunelemeni ist ein in einem ge- 
meinsamen, axial verschiebbaren Betatigungse lenient gela- 
gertes Spreizelement zugeordnet. Durch das Verschieben 65 
des Betatigungselementes werden die Klemmelernente ge- 
gen das Haltelement gedriickt und klernmen so die Druck- 
platte. Eine Moglichkeit zum Verschieben des Klemmele- 
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ments und damit zum Spannen der Druckplatte wird hier 
nicht aufgezeigt. 

[0010] Die oben beschriebenen Einrichtungen gestatten 
zwar eine Fembetatigung, beanspruchen aber ebenfalls ei- 
5 nen groBen Bauraum, wodurch die Teilezahl und damit die 
Kosten erhoht werden. 

[0011] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum 
Klemmen und Spannen von biegsarnen Druckplatten zu 
schafTen, die universell einsetzbar ist, einen geringen Bau- „ 
10 raum beansprucht und kostengunstig zu fertigen ist. 

[0012] ErfindungsgcmaB wird die Aufgabe durch cine 
Vorrichtung gemaB Anspruch 1 oder Anspruch 2 geldst. 
[0013] Durch die erfindungsgemaGe Losung ist es mog- 
Hch, eine Vorrichtung zu schaffen, die zum Klemmen und 
15 Spannen der Druckplatte Verwendung finden kann, wobei 
ein geringer Bauraum beansprucht wird. Durch die Verwen- 
dung gleicher Stellelemente zum Klemmen des Druckplat- 
tenanfangs, des Druckplattenendes und zum Spannen der 
Druckplatte ist eine rationelle Fertigung und Lagerhaltung 
20 moglich. AuBerdem gestattet die erfindungsgemaGe Losung, 
mit einfachen Mitteln Stellhandlungen von Hand oder fem- 
betatigt vorzunehmen, wobei die Fembetatigung mit Hilfe 
von auBerhalb des Plattenzylinders angeordneten Betati- 
gungsmechanismen realisiert werden kann. 
25 [0014] Die Erfindung soli nachstchend an einem Ausfuh- 
rungsbeispiel naher erlautert werden. In den Zeichnungen 
zeigen 

[0015] Fig. 1 einen Schnitt durch eine schernatische Dar- 
stellung der Klemm- und Spannvorrichtung, 
[0016] Fig. 2 die schernatische Darstellung einer Hinzel- 
heit der Fig. 1, 

[0017] Fig. 3 eine weitere Ausfuhrungsform der Klemm- 
und Spannvorrichtung 
[0018] Fig. 4 eine Einzelheit der Fig. 3 
[0019] In der Fig. 1 ist schematisch eine Zylindergrube 2 
eines Plattenzylinders 1 nut einer vorderen Klemmeinrich- 
tung 5, einer hinteren Klemmeinrichtung 6, einer Spannein- 
richtung. 8 sowie einer Druckplatte 3 dargestellt. Die vor- 
dcrc Klemmeinrichtung 5 bestcht aus cincr in der Zylinder- 
grube 2 gefuhrten unteren Klemmschiene 5.1, die sich uber 
Stellschrauben 4 an der vorderen Kanalwand 2.1 abstutzt, 
und aus einer mehrere Teile aufweisenden oberen Klemm- 
schiene 5.2, die uber Kugelkopfschrauben 7 mit der unteren 
Klemmschiene 5.1 verbunden ist. 

[0020] In der unteren Klemmschiene 5.1 der vorderen 
Klemmeinrichtung 5 ist eine sich uber die gesamte Breite 
der vorderen Klemmeinrichtung 5 erstreckende Nut 9 vor- 
gesehen, die in Abstanden irn Kutgrund mit Lagerpfannen 
10 versehen ist. 

[0021] In den Lagerpfannen 10 ist jeweils das untere Ende 
11.1 einer ersten Koppel 11 gelagert, wahrend das obere 
Ende 11.1 der ersten Koppel 11 von der Gabel 12.1 einer 
zweiten Koppel 12 umfasst wird, die in cine Lagcrpfannc 10 
der oberen Klemmschiene 5.2 eingreift, wobei die Lager- 
pfannen 10 in entsprechenden Abstanden angeordnet sind. 
[0022] Die Koppeln 11, 12 bilden einen Kniehebei 13. 
Das obere Ende 11.2 der ersten Koppel 11 und die Gabel 
12.1 der zweiten Koppel 12 sind als gemeinsames Gelenk 
15 ausgebildet. Jedes Gelenk 15 ist von einer Aussparung 
14.1 einer in der Nut 9 gefuhrten Ziehschiene 14 umschlos- 
sen. Die Ziehschiene 14 ist mit ihren Enden in den Stimsei- 
ten des Plattenzylinders 1 gelagert und mit Hilfe nicht dar- 
geslellter Betatigungsmechanisiiien in axialer Richtung ver- 
schiebbar ausgefuhrt. 

[0023] In der unteren Klemmschiene 6.1 der hinteren 
Klemmeinrichtung 6 ist ebenfalls eine Nut 9 mit einer Zieh- 
schiene 14 vorgesehen, die mit Aussparungen 14.1 versehen 
ist, wobei jede Aussparung 14.1 ein Gelenk 15 der im Nut- 
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grund und in der oberen Klemmschiene 6.2 gefuhrten Knie- 
hebel 13 umschlieBt. 

[0024] Die untere Klemmschiene 6.1 stiitzt sich uber 
Stellschrauben 4 gegen eine sich uber die Breite der Zylin- 
dergrube 2 erstreckende Fuhrungsleiste 16 ab, die in einer in 5 
der hinteren Kanalwand 2.2 vorgesehenen Nut 9.1 tangen- 
tial verschiebbar gefUhrt ist. Im Grund der Nut 9.1 und in der 
Fuhrungsleiste 16 sind in Abstanden Lagerpfannen 10 vor- 
gesehen, in welche Kniehebel 13 eingreifen, wobei jedes 
Gelenk 15 der Kniehebel 13 von den Aussparungen 14,1 ei- 10 
ncr in der Nut 9.1 axial verschiebbar gefuhrten Zichschicnc 
14 umschlossen wird. Die Ziehschiene 14 ist mit ihren En- 
den in den Stirnseiten des Plattenzylinders 1 gelagert und 
kann ebenfalls durch nicht dargestellte Betatigungsmecha- 
nismen axial bewegt werden. 15 
[0025J Zum Klemmen des Druckplattenan fangs 3.1 wird 
dieser zwischen die geoffnete vordere Klemmeinrichtung 5, 
die Kniehebel 13 sind in der Fig. 2 dargestellten Position, 
geschoben und anschlieBend die Ziehschiene 14 durch einen 
nicht dargestellten Betatigungsmechanismus entsprechend 20 
der Pfeilrichtung 17 verschoben. Dadurch geiangen die 
Kniehebel 13 in eine Totlage, die obere Klemmschiene 5.2 
wird urn die Kugelkopfschrauben 7 geschwenkt, so dass der 
Druckplattenumfang 3.1 zwischen unterer Klemmschiene 
5.1 und obcrcr Klemmschiene 5.2 gcklcmmt wird. Nach 25 
dem Aufziehen der Druckplatte 3 auf den Plattenzylinder 1 
wird das Druckplattenende 3.2 zwischen der unteren 
Klemmschiene 6.1 und der oberen Klemmschiene 6.2 der 
hinteren Klemmeinrichtung 6 positioniert und durch Ver- 
bringen der Kniehebel 13 in eine Totlage, indem die Zieh- 30 
schiene 14 axial verschoben wird, geklemmt. 
[0026] Nachfolgend werden die sich gegen den Grund der 
Nut 9.1 und gegen die Fuhrungsleiste 16 abstiitzenden Knie- 
hebel 13 durch axiales Verschieben der in der Nut 9,1 ge- 
fuhrten Ziehschiene 14 in eine Totlage gebracht und damit 35 
die Fuhrungsleiste 16 tangential verschoben. Uber die an der 
Fuhrungsleiste 16 anliegenden Stellschrauben 4 wird die 
hintere Klemmeinrichtung tangential verschoben und damit 
die Druckplatte 3 gespannt. Die Stellschrauben 4 haben da- 
bei die Aufgabe, die Grundeinsteilung zu realisieren. 40 
[0027] Zum Losen der Druckplatte 3 werden in umge- 
kehrter Reihenfolge nacheinander mit Hilfe der Ziehschie- 
nen 14, initiiert durch die nicht dargestellten Betatigungs- 
einrichtungen, die Kniehebel 13 der Spanneinrichtung 8 der 
hinteren Klemmeinrichtung 6 und der vorderen Klemmein- 45 
richtung 5 aus der Totlage gedruckt und damit die Druck- 
platte entspannt sowie entklemmt. Die Ruckholbewegung 
wird durch nicht dargestellte Federn eingeleitet. Es ist auch 
moglich, die Kniehebel 13 als jeweils drei miteinander kor- 
respondierende Kugeln oder Rollen auszubilden. 50 
[0028] In den Fig. 3 und 4 ist eine weitere Ausfuhrungs- 
form der erfindungsgemaBen Klemm- und Spannvorrich- 
tung dargcstcllt. Abwcichcnd von der in den Fig. 1 und 2 gc- 
zeigten Einrichtung sind im Nutgrund der Nuten 9, 9.1 Zieh- 
schienen 14 in axialer Richtung verschiebbar gelagert, die 55 
mit Lagerpfannen 14.2 versehen sind. In diesen Lagerpfan- 
nen 14.2 sind Koppeln 18 mit dem einen Ende gelagert, 
wahrend sie mit dem anderen Ende in Lagerpfannen 10 der 
oberen Klemmschienen 5.2, 6.2 bzw. in Lagerpfannen 10 
der tangential in der Nut 9.1 verschiebbar angeordneten 60 
Fuhrungsleiste 16 eingreifen. Die Ziehschienen 14, um ein 
verreibungsarmes Gleiten zu ermoglichen, ist zwischen 
Nutgrund und Ziehschiene 14 jeweils eine Gleitschicht 19 
vorgesehen, werden durch nicht dargestellte Betatigungs- 
mechanismen in Pfeilrichtung 17 verschoben und damit die 65 
Koppeln 18 in eine Totlage gebracht. Analog zu der Einrich- 
tung gem. Fig. 1 und 2 erfolgt das Klemmen und Spannen 
der Druckplatte sowie das Entfemen der Druckplatte 3. 



Aufstellung der verwendeten Bezugszeichen 

1 Plattenzylinder 

2 Zylindergrube 

2.1 vordere Kanalwand 

2.2 hintere Kanalwand 

3 Druckplatte 

3.1 Druckplattenanfang 

3.2 Druckplattenende 

4 Stellschraube 

5 vordere Klemmeinrichtung 

5.1 untere Klemmschiene 

5.2 obere Klemmschiene 

6 hintere Klemmeinrichtung 

6.1 untere Klemmschiene 

6.2 obere Klemmschiene 

7 Kugelkopfschraube 

8 Spanneinrichtung 

9 Nut 
9.1 Nut 

10 Lagerpfanne 

11 erste Koppel 

11.1 unteres Ende 

11.2 oberes Ende 

12 zweite Koppel 

12.1 Gabel 

12.2 oberes Ende 

13 Kniehebel 

14 Ziehschiene 

14.1 Aussparung 

14.2 Lagerpfanne 

15 Gelenk 

16 Fuhrungsleiste 

17 Pfeilrichtung 

18 Koppel 

19 Gleitschicht 

Patentanspriiche 

1 . Vorrichtung zum Klemmen und Spannen von bieg- 
samen Druckplatten (3) auf dem Plattenzylinder (1) 
von Bogenrotationsmaschinen rnit einer in einer Zylin- 
dergrube (2) angeordneten vorderen (5), aus einer obe- 
ren (5.2) und einer unteren (5.1) Klemmschiene beste- 
henden Klemmeinrichtung und einer hinteren (6), aus 
einer oberen (6.2) und einer unteren (6.1) Klemm- 
schiene bestehenden Klemmeinrichtung, die mittels ei- 
ner Spanneinrichtung (8) tangential verschiebbar aus- 
gefiihrt ist, wobei die oberen Klemmschienen (5.2, 6.2) 
durch als Gelenkpunkte wirkende Kugelkopfschrauben 
(7) mit den unteren Klemmschienen (5.1, 6.1) verbun- 
den sind, die oberen Klemmschienen (5.2, 6.2) sich ge- 
gen in den unteren Klemmschienen (5.1, 6.1) angcord- 
nete Kniehebel (13) sowie die hintere Klemmeinrich- 
tung (6) sich gegen in der hinteren Kanalwand (2.2) an- 
geordnete Kniehebel (13) abstiitzen, und zum Verbrin- 
gen der Kniehebel (13) in eine und aus einer Totlage 
fur das Klemmen der vorderen Klemmeinrichtung (5), 
fiir das Klemmen der hinteren Klemmeinrichtung (6) 
und fur das Spannen jeweils eine axial verschiebbare 
Ziehschiene (14) vorgesehen ist. 

2. Vorrichtung zum Klemmen und Spannen von bieg- 
samen Druckplatten auf dem Plattenzylinder (1) von 
Bogenrotationsdruckmaschinen mit einer in einer Zy- 
lindergrube (2) angeordneten vorderen (5), aus einer 
oberen (5.2) und einer unteren (5.1) Klemmschiene be- 
stehenden Klemmeinrichtung und einer hinteren (6), 
aus einer oberen (6.2) und einer unteren (6.1) Klemm- 
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schiene bestehenden Klemmeinrichtung, die mittels ei- 
ner Spanneinrichtung (8) tangential verschiebbar aus- 
geruhrt ist, wobei die oberen Kiemmschienen (5.2, 6.2) 
durch als Gelenkpunkte wirkende Kugelkopfschrau- 
ben(7) mit den unteren Kiemmschienen (5.1, 6.1) ver- 5 
bunden sind, die oberen Kiemmschienen (5.2, 6.2) sich 
gegen in den unteren Kiemmschienen (5.1, 6.1) sowie 
die hintere Klemmeinrichtung (6) sich gegen in der 
hinteren Kanalwand (2.2) angeordnete Koppeln (18) 
abstiitzen, die Koppeln (18) zum Klemmen der vorde- 10 
rcn Klemmeinrichtung (5), zum Klcmrncn der hinteren 
Klemmeinrichtung (6) und zumSpannen in Lagerpfan- 
nen (14.2) von jeweils einer Ziehschiene (14) eingrei- 
fen und zum Verbringen der Koppeln (18) in eine und 
aus einer Totlage die Ziehschienen (14) axial ver- 15 
schiebbar ausgefuhrt sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Ziehschienen (14) mit Aussparungen 
(14.1) versehen sind, die die Gelenke (15) der Kniehe- 
bel (13) umschlieBen. 20 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Ziehschienen (14) mit einer Gleit- 
schicht (19) versehen sind. 
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